Devrions-nous refroidir les vaches en lactation au Québec?

Bouthayna Khlif!, Marianne Villettaz-Robichaud?, Débora Santschi®, Sébastien Fournel* et

Véronique Ouellet?

lUniversité Laval, Département des sciences animales, Québec, Qc

2Faculté de médecine vétérinaire, Département des sciences cliniques, Montréal, Qc

SLactanet, Saint-Anne-de-Bellevue, Qc

4Université Laval, Département des sols et de génie agroalimentaire, Québec, Qc

Le stress de chaleur entraine des répercussions négatives dans les troupeaux laitiers québécois
menant a des pertes économiques de 50.40 $/vache/année lorsque seulements les pertes de
production sont considérées. Des technologies (ventilateurs de recirculation, brumisateurs,
aspersion) sont actuellement disponibles pour minimiser ces impacts. Toutefois, peu d’'information
est disponible en ce qui concerne leur adoption et leur efficacité dans les étables québécoises.
Pour réaliser ce projet, une base de données extraite d’'une enquéte provinciale menée par
Lactanet a été créée. La base de données finale incluait les données de contrdles laitiers ainsi
gu’un sous-ensemble de questions de I'enquéte de 1560 troupeaux de race Holstein répartis dans
la province de Québec dont 1214 étaient logés en stabulation entravée et 346 étaient logés en
stabulation libre. La base de données finale a été décrite grace a des statistiques descriptives. Des
modéles multivariés ont été créés afin de déterminer si 'emploi de technologies de refroidissement
avantageait les performances des troupeaux pendant I'été (mois de juin, juillet et ao(t) et s’il permet
d’éviter les chutes de performances pendant I'été par rapport a I'hiver. L’analyse de la banque de
données a démontré que 23% (95% CI :21.0-25.2) des troupeaux inclus (359 troupeaux) ont
rapporté employer une technologie de refroidissement pendant I'été en support au systéme de
ventilation principal dont 211 troupeaux en stabulation entravée et 148 en stabulation libre. Peu
importe le type de stabulation, la technologie de refroidissement la plus utilisée était les ventilateurs
de recirculation. A régie similaire, les modéles multivariés ont démontré qu’un troupeau employant
une technologie de refroidissement peut potentiellement produire 1.31 kg lait/vache/jour, 0.06 kg
gras/vache/jour et 0.05 kg de protéines/vache/jour de plus (P < 0.05) I'été qu’un troupeau
n’employant pas de technologie de refroidissement. De plus, nos résultats ont démontré que la
présence de technologie de refroidissement diminue (ods ratio 0.587 ; 95% CI : 0.420-0.820 ; P =
0.08) le risque d’avoir une chute de lait I'été alors qu’elle n’a aucun lien (P > 0.05) avec la chute de

gras et de protéines.

Les connaissances concernant le stress de chaleur au Québec et les stratégies permettant de
minimiser ses impacts contribuent & optimiser la durabilité des fermes laitiéres dans des contextes
climatiques actuel et futur. Ce projet a été réalisé grace au financement du regroupement OP+lait

et I'implication de Lactanet.
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Mise en contexte

Le stress de chaleur entraine des diminutions de performances dans les troupeaux laitiers québécois o) :

Toutefois, peu d’information est disponible en ce qui concerne leur adoption et leur efficacité dans les

etables québécoises.
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Des technologies (ventilateurs de recirculation, brumisateurs, aspersion) sont actuellement disponibles
pour minimiser les impacts du stress de chaleur.

v' Batiments

v Stabulation

v' Mangeoire et aliments

v' Litiere

v' Systéme de traite

v Paturage

p
™ v Eté :juin, juillet, aoat

4. Moyennes par saison:

"d’inclusion :

— Lait, Gras, Prot, urée du lait, CCS - '] v’ Holstein
— Nb de vaches en lactation -~ ~ v Données
\— Jours en lait, Parite, nb de vélagey 5. Classification selon % de = complétes
variation performances éte-hiver: v >35 vaches en
v Chuté : > 2% de variation lactation
v’ Stable: < 2% de variation

N

[ Analyse de la base de données J $Sas

p
1.

Statistiques descriptives de

la banque de données finale )

~N Y . . .
2. Creation modeles multivaries

de préediction des performances

. de I’ete

~

/

' 6. Critéres \

v’ Hiver : décembre, janvier, février j

- \\/ @ paturage /

-

3. Régressions logistiques
pour préediction de la

~

classification des troupeaux

.

(chuteé ou stable)

/

v ® ®
Résultats et Applications J Lactoduc
. 1P i . ll Robot de traite
[ Description de la base de donnees finale } I Salle de traite »
400 23 9
: . 1300 4
|
H Stabulat!on e.ntravee 00 346 troupeaux 3 L 14 ; .
Stabulation libre : 13/16\17}2
346 17140223 16 19 4 L >
troupeaux Total = 1560 t I 2 002 2 3
22% (%;y_t rou [z:)ea)u i g Lactoduc
o] rOUpeaUX C 1400- Robot |
1214 troupeaux 5300- 318 ] Salle de traite
| o
78% 12001168 . 2163 8%
I -
i 103- l 71| 46 59 l 5 13 ; ? 1' 3!8.12.I_l 1214 troupeaux
: 1 23 4578 9 111213141516 17
Répartition du type de stabulation des i Distribution du nombre de troupeaux de la base de données finale
troupeaux de la base de données finale : par région et répartition du systeme de traite par stabulation
: : : . JIF .
[ Taux d’adoption des technologies de refroidissement } : Ventilation mécanique Bl Ventilation naturelle
250)- B stabulation entravée i
211 O stabulation libre I
200- v 17 % et des troupeaux en stabulation i 1 68.1% 2749
150- 148 entravée et libre ont rapporté refroidir i )
leurs vaches en lactation. i 1 31.9% S, 72.6%
100' , . ! 0 2'0 4'0 6'0 3'0 160 6 2'0 4'0 6'0 8'0 160
v’ 95% des troup.eau>.< .ayant rappo.rte avoir i % troupeaux en stabulation % troupeaux en |
50" une technologie utilise des ventilateurs lentravée ayant une technologie ayant une technologie de
n- de recirculation pour refroidir les vaches. | de refroidissement refroidissement
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R?=0.32 RMSE = 3.66 R2=0.26 RMSE = 0.25

v’ Le lait, le gras et les protéines (kg/vache/jour) sont positivement associés a la présence de technologies de refroidissement.

protéines (kg/vache/j) =
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0.045632 (matelas) + 0.052311 présence
de technologies + 0.085923 stabulation
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R2=0.24 RMSE = 0.21

v' Un troupeau avec une technologie de refroidissement peut potentiellement produire 1.31 kg lait/vache/jour, 0.06 kg
gras/vache/jour et 0.05 kg de protéines/vache/jour I’été de plus qu’un troupeau n’ayant pas de technologie.
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